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Идеальная защита от коррозии на 80% 
обеспечивается правильной подготовкой 
поверхности, и только на 20% качеством 
используемых лакокрасочных материа-
лов и способом их нанесения.

ISO

18 октября 1870 в США был выдан патент на метод пес-
коструйной очистки, позже в этом же году аналогичный 
патент был получен в Великобритании. Автором метода яв-
ляется американский изобретатель английского происхож-
дения Бенджамин Чу Тилгман (Benjamin Chew Tilghman). 
Так на смену всевозможным методам очистки поверхностей 
– пришла эра Бластинга.

 
Данное руководство по абразивоструйной обработке было 

написано после многочисленных испытаний, доказывающих 
влияние различных параметров на производительность. 
Данная книга была задумана как руководство для достиже-
ния высокопродуктивной абразивоструйной обработки, при 
этом как доступное для понимания краткое изложение важ-
ных элементов абразивоструйной системы.

«Бластинг» - это первая книга о методике очистки абрази-
воструйным методом изданная в России. 

Бластинг включает в себя подробное описание методов 
эффективной абразивоструйной обработки для введения 
новичков в суть процесса, а также информацию о современ-
ных технологиях для более опытных пользователей. В из-
дании содержится множество указаний на то, как получить 
оптимальную производительность при проведении работ по 
подготовке поверхностей. Кроме того, руководство включа-
ет в себя наглядные пособия, которые могут быть полезны 
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при выборе особых параметров, подходящих для конкрет-
ных случаев применения. Данное издание также содержит 
напоминания о технике безопасности и большое количест-
во справочной информации для операторов и инспекторов 
оборудования по абразивоструйной очистке. Помимо этого в 
книгу включены многочисленные дополнительные источни-
ки информации по абразивоструйной обработке. 

Однако существует ряд тем, которые данная книга не ос-
вещает. Так, «Бластинг» не может служить руководством в 
комплексной системе обучения абразивоструйной очистке. 
Процесс очистки состоит из множества сочетаний элемен-
тов и различных применений, которые невозможно в пол-
ной мере отразить в первом издании. В конечном итоге, сам 
пользователь с помощью проведения различных испытаний 
и тестов, должен принять окончательное решение в выборе 
сочетания элементов, наиболее подходящих для выполнения 
определенного вида работ. Потребитель должен пройти со-
ответствующее обучение, иметь доступ ко всей имеющейся в 
наличии полезной информации и приобрести практический 
опыт, перед тем как он сможет принимать оперативные ре-
шения в рамках какого-либо проекта.

«Бластинг» не претендует на полное освещение проблемы 
техники безопасности при проведении абразивоструйных 
работ. Техника безопасности формируется после основатель-
ного изучения всех материалов, касающихся конкретного 
вида струйной обработки, и включает в себя описание самих 
работ, местное и государственное правовое регулирование, 
условия места проведения работ и, конечно, руководства 
по эксплуатации на все виды оборудования, используемого 
для проведения работ. У каждого производителя есть свои 
особенности в конструкции оборудования. Перед использо-
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ванием оборудования необходимо тщательно изучить руко-
водство по эксплуатации, будь то абразивоструйный аппарат 
или сопутствующая ему техника, например, компрессоры и 
технологические устройства. Потребитель должен использо-
вать все виды тренингов, видеофильмы и другие материалы, 
которые помогут ему овладеть техникой безопасности при 
абразивоструйной обработке. 

Мы не ставили цель описать все существующие правила 
абразивоструйной обработки. Существуют нормы, касающи-
еся загрязнения воздуха, воды, почвы; техника безопаснос-
ти оператора и окружающих; конструктивные ограничения 
оборудования; ограничения по токсичным выбросам; инфор-
мационные знаки для работников и другие вопросы, которые 
могут быть очень важны в определенных ситуациях. Данные 
нормы различны в каждом регионе. Пользователи оборудо-
вания должны самостоятельно ознакомиться со всеми соот-
ветствующими правилами. 

Информация о технике безопасности присутствует на 
протяжении всего издания, в четвертом разделе подробно 
описана ответственность оператора и работодателя при обу-
чении безопасному и продуктивному использованию систем 
струйной очистки. Приложение включает в себя справочный 
раздел с дополнительными данными. 


